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Hersteller 

Steinerne  Furt  58a 86167  Augsburg
Postfach 52 12 61

  

Tel.: +49 (0)821  27 09 30  

•   

•  Fax: +49 (0)821  70 98 42
www.ferralux.de    

•   

• info@ferralux.de

  86095  Augsburg

 
 

Produktbezeichnung 

 

Stand 08.03.2012 

Wir sind für Sie da: Montag bis Donnerstag von 8.00 - 16.00 und Freitag 8.00 - 12.00. 

 

Wichtiger Hinweis: 
Wir sind uns unserer Verantwortung bewusst, um bei der Darstellung von lebens- und werterhaltenden Produkten mit größter  
Gewissenhaftigkeit vorzugehen.  
Obwohl wir viel unternehmen, um alle Daten und Informationen so korrekt und aktuell wie möglich zu halten, können wir jedoch keine Garantie 
für Fehlerfreiheit übernehmen. 

Die in dieser Unterlage enthaltenen Angaben und Daten können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. Die Weitergabe und Vervielfäl-
tigung dieser Unterlage, sowie Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts sind nicht gestattet, soweit nicht ausdrücklich zugestanden. Zuwider-
handlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte für den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung vorbehalten.  

Mit Herausgabe dieser Montage- und Bedienungsanleitung werden alle früheren Ausgaben ungültig.  

Das beim Druck verwendete Papier wurde chlorfrei gebleicht. 
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Wichtige Hinweise / Inbetriebnahme 

1
 

2
 

3
 

3
 

3
 

4
 

5
 

6
 

 

1

ca
. 4

0

 Montage lesen und über die Lebensdauer der Antriebe aufbewahren !Vor

Inbetriebnahme:

Beachten:

- Nach erfolgter Montage (siehe Montageanleitung) und elektrischem Anschluss der Kettenantriebe 

  (siehe Seite 10/11),den Probebetrieb vornehmen.

- Die Antriebe besitzen eine elektronische Wegerfassung. Darauf achten, dass die Kette ab ca. 40mm 

  vor der ZU-Position im Softlauf-Modus einfährt und sanft schließt. 

-          Falls die Kettenantriebe nach dem Schließen des Flügels (Endlage ZU) wieder um ca. 10mm ausfahren, 

           so sind die 40mm überschritten. 

 

Die Antriebe müssen im Softlaufbereich abschalten!  Evtl. die Montage der Antriebe korrigieren.

Die Antriebe reversieren bei Überlast (ZU-Richtung) um ca. 10mm.  

Softlauf

m
ax

.

Kettenantriebe in S12
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Einbauerklärung 
2
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3KS2 S12 in 24V DC 
Detailzeichnung / Übersicht 

Maßblatt   in 24 V DC                                                                       Ausführung: Rechts KS2 S12

 s              L       
150/200  = 335
300         = 380
400         = 430
500/600  = 545 
800         = 625

Betriebsparameter

Bemessungsspannung:               “U”
Abschaltstrom:                              “I”
Max. Druckkraft:                           “F”
Max. Zugkraft:                              “F”
Hub:                                              “s”

24 V DC, 2 Vss                 (+ / - 20%)
max. 1,0 A               
250 N                               (Hubabhängig - siehe Kraft-Weg-Diagramm)
250 N
150 bis 800 mm  5 %  +

Hubgeschwindigkeit 
bei 2/3 Nennkraft 
und 24 V DC:

bis s 400             :  AUF=8,0 mm/s;   ZU=  
s ab 400 bis 600 :

            

8,0 mm/s
  AUF=12,0 mm/s; ZU=8,0 mm/s

s > 600                : AUF=13,5 mm/s;  ZU=8,0 mm/s 

IP 32                 
30% 
bis zu 4 Antriebe               
- 5°C bis +75°C                 (Umweltklasse I)

Schutzart:
Einschaltdauer (auf 10min):       “ED”
Synchronisierter Mehrfachbetrieb:
Umgebungst bereich:emperatur

siehe Maßblatt  Gesamtlänge:                              “L”

Technische Beschreibung / Produktmerkmale

Softanlauf und Softabschaltung, elektronisch geregelt

Antriebsgehäuse aus Aluminium, naturfarben eloxiert (E6/C-0)

Synchronisierter Mehrfachbetrieb bis zu 4 Antriebe möglich

Rückensteife Seitenbogenkette aus Edelstahl

Wartungsfrei (Antrieb)

Lackierung nach RAL-Palette möglich
optionales Abdeckprofil für einheitliche Optik 

Ausführung

  =  mit integrierter programmierbarer AbschaltelektronikS12

Temperatur- Standsicherheit nach EN12101-2   300°C 

optionale Rückmeldung Endlage “ZU” als „Z-Version“ 
 Anschlusskabel aus Silikon, 3 x 0,5mm², Länge ca. 3m

Anpassung an bauseitige Anforderungen durch 
programmierbare Elektronik (z.B. Hubverkürzung)  
 

*Technische Angaben zu einzelnen Antriebsausführungen den  entnehmenTechnischen Datenblättern i

13
1

2

145

L

4
112

6

7
7

26

4x  Ø4,8 für gewinde-
furchende Schrauben M5 
(Taptite / DIN 7500)

2x Senkbohrung ; t=4Ø5,5/Ø9,2

13

LE  s             LE       
150/200  = 325
300         = 370
400         = 420
500/600  = 535 
800         = 615

5
AK   3m

  ; t=45,5/Ø9,2

145

Links

Rechts
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KS2 S12 in 230V AC 
Detailzeichnung / Übersicht 

Maßblatt   in 230 V AC                                                                     Ausführung: Rechts   KS2 S12

 s              L       
150/200  = 475
300         = 520
400         = 570
500/600  = 685
800         = 765 

Betriebsparameter

Bemessungsspannung:              “U”
Abschaltstrom:                             “I”
Max. Druckkraft:                          “F”
Max. Zugkraft:                             “F”
Hub:                                             “s”

230 V AC, 50Hz
max. 0,2 A               
250 N                               (Hubabhängig - siehe Kraft-Weg-Diagramm)
250 N   
150 bis 800 mm  5 %  +

Hubgeschwindigkeit 
bei 2/3 Nennkraft 
und 230 V AC:

AUF/ZU = 8,0 mm/s 
            

IP 32                 
30% 
bis zu 2 Antriebe               (siehe Tandem-Set  in 230 V AC)               
- 5°C bis +75°C                 (Umweltklasse I)

Schutzart:
Einschaltdauer (auf 10min):      “ED”
Synchronisierter Mehrfachbetrieb:
Umgebungstemperaturbereich:

siehe Maßblatt  Gesamtlänge:                              “L”

Technische Beschreibung / Produktmerkmale

Softanlauf und Softabschaltung, elektronisch geregelt

Antriebsgehäuse aus Aluminium, naturfarben eloxiert (E6/C-0)

Synchronisierter Tandembetrieb als Kombination 
von 230V AC Master-Antrieb mit 24V DC Slave-Antrieb
Rückensteife Seitenbogenkette aus Edelstahl

Wartungsfrei (Antrieb)

Lackierung nach RAL-Palette möglich
optionales Abdeckprofil für einheitliche Optik 

Ausführung

  =  mit integrierter programmierbarer AbschaltelektronikS12

Anschlusskabel aus PVC, 4 x 0,75mm², Länge ca. 3m

Anpassung an bauseitige Anforderungen durch 
programmierbare Elektronik (z.B. Hubverkürzung)  
 

*Technische Angaben zu einzelnen Antriebsausführungen den  entnehmenTechnischen Datenblättern i

1
3

1
2

285

L

4
112

6

7
7

26

4x  Ø4,8 für gewinde-
furchende Schrauben M5 
(Taptite / DIN 7500)

2x Senkbohrung ; t=4Ø5,5/Ø9,2

13

LE
AK   3m

 s             LE       
150/200  = 465
300         = 510
400         = 560
500/600  = 675
800         = 755 

5

  ; t=45,5/Ø9,2

285

Links

Rechts
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KS2-TWIN S12 in 24V DC 
Detailzeichnung / Übersicht 

3

Maßblatt   in 24 V DC                                                      KS2-TWIN S12

Technische Beschreibung / Produktmerkmale

Softanlauf und Softabschaltung, elektronisch geregelt

Antriebsgehäuse aus Aluminium, naturfarben eloxiert (E6/C-0)

Synchronisierter Mehrfachbetrieb bis zu 2 Antriebe möglich

Rückensteife Seitenbogenkette aus Edelstahl

Wartungsfrei (Antrieb)

Lackierung nach RAL-Palette möglich
optionales Abdeckprofil für einheitliche Optik 

Anschlusskabel aus Silikon, 3 x 0,5mm², Länge ca. 3m

Anpassung an bauseitige Anforderungen durch 
programmierbare Elektronik (z.B. Hubverkürzung)  
 

1
3

12

145

L

41

1
2

6

7
7

26

4x  Ø4,8 für gewinde-
furchende Schrauben M5 
(Taptite / DIN 7500)

2x Senkbohrung 
    ; t=4Ø5,5/Ø9,2

13

LE
AK   3m

5   s             LE       
200         = 630
400         = 820
500/600  = 1050

LM

  s              L       
200         = 640
400         = 830
500/600  = 1060

  s             LM       
200         = 350
400         = 540
500/600  = 770

Betriebsparameter

Bemessungsspannung:               “U”
Abschaltstrom:                              “I”
Max. Druckkraft:                           “F”
Max. Zugkraft:                              “F”
Hub:                                             “s”

24 V DC, 2 Vss                 (+ / - 20%)
max. 2,0 A               
500 N                               (Hubabhängig - siehe Kraft-Weg-Diagramm)
500 N
200 bis 600 mm  5 %  +

Hubgeschwindigkeit 
bei 2/3 Nennkraft 
und 24 V DC:

bis s 400             :  AUF=8,0 mm/s;   ZU=8,0 mm/s 
s ab 400 bis 600 :  AUF=12,0 mm/s; ZU=8,0 mm/s
s > 600                :  AUF=13,5 mm/s;  ZU=8,0 mm/s  
           IP 32                 
30% 
bis zu 2 Antriebe               
- 5°C bis +75°C                 (Umweltklasse I)

Schutzart:
Einschaltdauer (auf 10min):      “ED”
Synchronisierter Mehrfachbetrieb:
Umgebungstemperaturbereich:

siehe Maßblatt  Gesamtlänge:                              “L”

Ausführung

  =  mit integrierter programmierbarer AbschaltelektronikS12

*Technische Angaben zu einzelnen Antriebsausführungen den  entnehmenTechnischen Datenblättern i

  ; t=45,5/Ø9,2
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Typenauflistung  
Kraft-Weg-Diagramm 

4

Kraft-Weg-Diagramm

50

0

150
100

200

500400 600300200

Zug

Druck

Anwendung / Belastungsfall   (bei Solo & Mehrfachanwendung)

   24 V DC  
s          L     

                     
  200       335                 
  300
400       430                 

  500       545                 
600

       380                 
  

       545                  
  800       625                 
  

Hub “s” 
(mm)

Hubkraft “F” (N)

800

  230 V AC  
s         L      

                     
  200       475                 
  300
400       570                 

  500       685                 
600

       520                 
  

       685
  800       765            
  

Zu
g

D
ru

ck

s

KS2 xxx S2 

  24 V DC  
s          L                     

 150       335     
 200       335                 
  300
400       430                 

 500       545                 
600

       380                 
  

       545                  
 800       625                 
  

KS2 xxx S12 

  230 V AC  
s         L      

                     
  200       475                 
  300
400       570                 

  500       685                 
600

      520                 
  

       685
                

  
  800       765

KS2-TWIN xxx S12 

        24 V DC  
s          L       LM                   

       
  200       640      350                 
400       830      540                 

  500      1060     770                 
600

  

      1060     770                   

Anwendung / Belastungsfall   (bei TWIN-Antrieben)

Z
ug D

ru
ck

Z
ug D
ru

ck

50

0

250

150
100

200

500400 600300200

Zug

Druck

Hub “s” 
(mm)

Hubkraft “F” (N)

800150

100

0

500

300
200

400

600500400200

Zug

Druck

Hub “s” 
(mm)

Hubkraft “F” (N)

Beachte:
 Bei werden die 

Zug- und Druckkräfte aufaddiert.
Z.B. bei KS2 S12 Antrieben
Tandembetrieb 2x 250N = 500N Zugkraft
Tridembetrieb   3x 250N = 750N Zugkraft
-im Kraft-Weg-Diagramm wird 
 Anwendung dargestellt   

Mehrfachanwendung 

nur Solo
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5Set- Definition 
24V DC 

Set - Definition                                                                 KS2 S12  in  24V DC

S
et

 2
  (

Ta
n

d
e

m
)

S
et

 3
  (

Tr
id

em
)

S
et

 4
  (

Q
u

at
tr

o
)

Mehrfachbetrieb                                                                                        Rechte Ausführung  

S
e

t 
2 

 (
Ta

n
d

em
)

S
et

 3
  (

T
ri

d
em

)

S
e

t 
4 

 (
Q

u
at

tr
o

)

Mehrfachbetrieb                                                                                        Linke Ausführung     

Mehrfachbetrieb                                                                         Rechte + Linke Kombination  

Kombinationsmöglichkeiten auf Anfrage
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5 Set- Definition 
230V AC 

Set - Definition                                                             KS2 S12  in   230V AC

Mehrfachbetrieb                                                                          Set A   (Rechte Ausführung)  

Mehrfachbetrieb                                                                           Set B   (Linke Ausführung)   

Mehrfachbetrieb                                                                        Set C   (Master R , Slave L(K))

230V AC, aus PVC
4x0,75mm²

 
ca. 3m, 

24V DC, aus Silikon
3x0,5mm²

 
ca. 3m, 

230V AC, aus PVC
4x0,75mm²

 
ca. 3m, 

24V DC, aus Silikon
3x0,5mm²

 
ca. 3m, 

230V AC, aus PVC
4x0,75mm²

 
ca. 3m, 

24V DC, aus Silikon
3x0,5mm²

 
ca. 3m, 

bauseits

bauseits

bauseits
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6Elektrischer Anschluss 
24V DC 

KS2-Z S12 24 V DC    mit Z-Kontakt       

BN
BU

AK aus Silikon
3 x 0,5mm² *

* nur für Sonderschaltung 
(wie synchronisierter Mehrfachbetrieb)

+

+-

-

BU

BN

WH

KS2 S12 24 V DC      Solo-Betrieb                                              

BN
BU

AK aus Silikon
5 x 0,5mm²

*

GN
VT
WH

GN
VT

Version : KontaktZ
max. 24 V, 500 mA 
(min. 10 mA)

nur für Sonderschaltung 
(wie synchronisierter )Mehrfachbetrieb

+

+-

-

BU

BN

*

KS2 S12 24 V DC                                      Mehrfachbetrieb                                                         

AK aus Silikon
3 x 0,5mm²

BNBU

WH *
verbinden 

- +
+ -

24 V DC       Ansteuerung

Master Slave 1 Slave 2 Slave 3

für  Synchronisation* (bei Tandem-, Tridem-, Quattrobetrieb)

Farbe           bisher                 
                 DIN 47002      DIN IEC 757

schwarz         sw                   BK
weiß               ws                  WH
braun              br                   BN
blau                bl                    BU
grün/gelb        gn/ge             GN/YE
grün               gn                   GN
violett             vi                     VT

neu

Kennzeichnung - Adernfarbe

AUF

ZU

Fahrtrichtung          Umpolung  

+ 

+

-
- 

Programmiergerät           “UNI” 

Best.-Nr. 524186...Gerät
Best.-Nr. 524131...Parametrierkabel

nur für autorisiertes Fachpersonal

- die Programmierung der Antriebe 
  erfolgt werkseitig! 

  Evtl. Sonderprogrammierung auf 
  Baustelle nur nach Anleitung des 
  Programmiergerätes und durch 
  eingewiesenes Fachpersonal!

! Achtung 

bei synchronisierten Antrieben

 Master

 Slave 1 

 Slave 2 

Für Tandem-, Tridem-, Quattrobetrieb 
werden die Antriebe immer im  
geliefert und müssen als Set 
eingebaut werden!

-Vergleiche die Angaben auf dem
 

Set

Antriebsetikett

 Slave 3 

ACHTUNG 
Nicht benutzte Adern sind 
unbedingt zu isolieren.

- Kurzschlussgefahr!

Die Laufrichtung der Antriebe kann durch 
Vertauschen (Umpolung) der Adern 
„ “ - „ “  
geändert werden.
BN – (braun) BU – (blau)
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Elektrischer Anschluss 
230V AC 

6
 

 Stromschlaggefahr ! 
 Beim anschließen sicherstellen, dass keine 
 Spannung an den Klemmen anliegt!

AK aus PVC
4 x 0,75mm²

KS2 S12 230 V AC     Solo-Betrieb                                              GEFAHR

Auf Zu

BKBNL

BK        (ZU)

BU        (N)

BN        (AUF)

GN/YE  (PE     )

KS2 S12 230 V AC                                    Mehrfachbetrieb                                                          

AK aus Silikon
3 x 0,5mm²

BN

BU

WH*

verbinden 

MasterSlave 

(nur Tandembetrieb)

Programmiergerät           “UNI” 

Best.-Nr. 524186...Gerät
Best.-Nr. 524131...Parametrierkabel

! Achtung 

bei synchronisierten Antrieben

 Master (230V)

 Slave  (24V) 

Bei Tandembetrieb werden die 
Antriebe immer im  geliefert und 
müssen als Set eingebaut und
betrieben werden!

-Vergleiche die Angaben auf dem
 

Set

Antriebsetikett

nur für autorisiertes Fachpersonal

- die Programmierung der Antriebe 
  erfolgt werkseitig! 

  Evtl. Sonderprogrammierung auf 
 Baustelle nur nach Anleitung des 

  Programmiergerätes und durch 
  eingewiesenes Fachpersonal!

AK aus PVC
4 x 0,75mm²

Auf Zu

BKBNL

BK        (ZU)

BU        (N)

BN        (AUF)

GN/YE  (PE     )

kein Z-Kontakt möglich

für Synchronisation*

24
 V

 

23
0 

V
 

Systemstecker
bzw. 

Quetschverbinder

           ACHTUNG - Kurzschlussgefahr!
             Nicht benutzte Adern sind unbedingt zu isolieren.

Bauseitige Verbindung der 
Antriebskabel
- die Antriebskabel auf die benötigte
  Länge ablängen
- die Adern entsprechend vorbereiten
  z.B. mit Adernhülsen versehen
- die Verbindung herstellen z.B. 
  mittels Systemstecker oder 
  Quetschverbinder 
- die Verbindung in der bauseitigen 
  Abzweigdose bzw. in der Fassaden-
  konstruktion unterbringen
- auf spätere Zugänglichkeit achten

Dose bauseits


